Guide Zigpac des catégories personnalisées

Stickers déecoupés a la forme et
Guide d'achat T

Diagnostic essentiel de la catégorie et
spécifications avant devis.
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Définir la catégorie TRACE DE LAV

PERSONNALISE
Découpe a la forme

Les stickers découpés a la forme suivent
une

filiere de production tres ciblée.

Au lieu d'une forme géométrique
standard, leur caractéristique clé est une
ligne de découpe personnalisée qui suit
précisément

les contours de votre visuel.

Avant de finaliser tout
visuel numérique, partez de la

réalité physique : ou et

comment cet article sera-t-il vu,
manipulé et appliqué ?
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votre catégorie et de demander un devis.

Matrice de diagnostic de catégorie
Vérifiez votre filiere de production. Comparez les options de stickers personnalisés avant de

fixer
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Etiquettes en rouleau
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| sur une page

A Si votre usage convient mieux aux formats rouleau, transfert ou planche, changez de catégorie

avant de définir les spécifications.
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Centre de configuration avant devis

Un devis ne peut reposer sur des suppositions. Vous devez définir cet
écosystéeme complet de spécifications avant de lancer la production.
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Adapter le matériau a I'environnement

Ne choisissez pas les matériaux isolément. Le matériau et la finition de surface
doivent étre strictement dictés par I'environnement réel final du sticker.

A Documentez I'exposition

a 'humidité.

Option de matériau
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Indiquez la qésistance requise = 00
a

Indiquez la résistance .
a protection

requise au . .
frottement ou a la Finition

ipulation. i
manipulation protectrlce

¢

| |
Ces données garantissent que le matériau
structurel et la finition de surface appropriés
sont associés pendant la fabrication.

Confirmez toute
exposition UV/extérieure.
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Définir les limites physiques et numériques

La précision commence avec votre fichier numérique. Les dimensions physiques cibles et
le tracé structurel de découpe doivent étre parfaitement reflétés dans votre

référence graphique.
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' Dimensio
ns
Confirmez les dimensions
extérieures maximales
exactes
(largeur x hauteur).

S, T

I
Structure
Assurez-vous que votre fichier
graphique prend
structurellement en charge
un contour découpé
personnalisé.

o, Ve

Fond perdu

Prévoyez les tolérances
de fabrication au-dela
de la ligne de découpe.
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Eviter les hypothéses de production prématurées

Ne présumez jamais de conditions de fabrication fixes avant de verrouiller vos spécifications.

SPECIFICATIONS
VERROUILLEES CONDITIONS DE PRODUCTION

DIMENSIONS +

MOQ +
DELAI+

couT

MATERIAU
+QTE

0 Les quantités minimales de commande (MOQ), délais, certifications

et conditions d'expédition sont strictement variables.

Ces détails opérationnels dépendent entierement de la combinaison finale du visuel, du matériau et de la quantité cible. Ils ne peuvent étre confirmés a l'avance.
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Controle final avant devis

Confirmez ces 7 données pour éviter les délais habituels et
passer directement a une tarification précise et a I'étude de production.

'v/] Usage réel défini
] Catégorie verrouillée (découpe confirmée vs rouleau/planche)

] Dimensions cibles exactes définies (W x H)

] Préférences de matériau et de finition indiquées

] Fichier graphique/référence de découpe prét
[IQuantité cible définie

[ ] Besoins de conditionnement, d'acheminement et de livraison définis
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> Une fois ces points complétés, votre projet est prét pour I'avis d'un expert.
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