Ingénierie du jute:
Guide technique
d'approvisionnement

Passer des suppositions esthétiques
a une réalité commerciale vérifiée pour les
sacs personnalisés en fibres naturelles.
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Examen des tests
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Analyse de
composition
Documents de conformité
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ou conformité imposent un examen obligatoire des échantillons et des tests.
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Vérification de la réalité du matériau

|
|

- - Toile de coton

Cabas synthétiques |

| Grossier et tres

. . , Mélanges de polyester
construction mixte cachés g poly

Texture de surface T Lisse/tissée Plate/plastifiée
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Au-dela de la fibre :

[@hier des
charges
composite

Un « sac en jute » est rarement
uniquement en jute. Pour concevoir
un

sac fonctionnel,

les acheteurs techniques doivent
définir 'ensemble de

la structure matérielle.
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4. Matériaux mélangés
(Est-il renforcé par des
fibres synthétiques ?)

1. Fibre de base

(Quelle est la composition
exacte en pourcentage ?)

2. Revétements et laminages
(Existe-t-il une imperméabilisation
ou un support structurel ?)

3. Doublures intérieures

(Le contenu touche-t-il

la fibre brute ou une barriére
finie ?)

4. Matériaux mélangés

(Est-il renforcé par des
fibres synthétiques ?)
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Cartographie de I'architecture d'usage final .

La capacité et la structure doivent correspondre parfaitement au contenu prévu et a la méthode de manutention.

| I T T I 2:3%.1
| | | L o]

= 1 8 0 Lo o s e e S cc o P O 5 e o o e 1| 8
= | T m S e—3
E . Composants structurels =
=3 Matrice 2 I T IE
= Base Cloisons Fermetures Intérieur =
= | I [l . S asea Cord d =
5 ¥ O m Soufflets Renforts Internes a glissiére ordons e serrage Doublures -]
S Sac shopping « J B
E | 1] I | mn| mm| M O =
= — Lyl L1 L1l L1l L1l Ly 1 _::
% E Sac a bouteilles / / / ;
=0 ma mm mm = mm mm ] =
= Y- L] L1l L1l L1 L1 o =
= — AXI . =
E L | llg Sac a cordon =
= ] . . mm .. m | m =
E | = | = | O | =g qE=
M Sac cadeau J / e =
U =
- 1] L1 [11 [11 [ 11 1] ] =

L] Ly L1] L1 L1 L1 L1 =1
K Sac de conférence / /

| L] [ | 11 [11] HE (1] 11 [11 1] I
Ht

- [z
i Tt
= TTEMSI

| zicPAC




5+__.l;_;{_;;;l;;;_|

Ingénierie du
chemin de charge

Décrivez les conditions exactes
d'utilisation avant de confirmer
la structure.

-Identifiez la forme prévue de la
charge

et les arétes vives.

‘ Déterminez I'exposition a I'hnumidité
pendant le transport.

Définissez les attentes de
réutilisation et les conditions
de stockage.

NOTE : Une structure de cabas simple

échouera avec les charges structurées du
commerce

ou des sacs a bouteilles.
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Sélection des poignées

. et transfert de charge
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esthétique, charge standard).
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Le type de poignée doit étre sélectionné selon une matrice stricte de confort,

d'intention esthétique et de chemin de charge conc¢u pour le sac.
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Sangle (Haute résistance,

charges commerciales lourdes).

Type corde (Esthétique
haut de gamme, toucher
nautique/organique,

prise épaisse).
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Réalité du visuel et effet du tissage

Les sacs en fibres naturelles présentent une topographie grossiére et variable.
Les tolérances visuelles ne peuvent étre déduites d'images numériques planes.

VECTEUR
NUMERIQU
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Directives de faisabilité d'impression

Fournissez tous les visuels sous forme de fichiers vectoriels avec des références couleur définies. Déterminez si la texture
3323 brute fait partie du rendu recherché ou constitue un obstacle au design.
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Exigences du plan de production

2. Dimensions :
Précisez les dimensions

finies du sac, le sens
du soufflet et la longueur

) ) 2 d'origine sur des étiquettes clairement séparées
de retombée des poignées.

- du marquage extérieur.
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Architecture d'emballage et de distribution ] 1“'

Organigramme logistique et de distribution T ﬂ
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Synthése : La défaillance d'une variable compromet tout le résultat commercial. Spécifier de lourdes poignées en sangle
(Structure) ne sert a rien si le jute brut non doublé (Matériau) ne protége pas le contenu de I'humidité,
ou si le logo a repérage serré (Impression) échoue sur le tissage grossier. Les trois piliers doivent étre alignés.
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Usage final défini et contenu [ ] Etiquettes intérieures, texte d'entretien

. P et
confirmé. marques réglementaires cartographiés.

e : Allégations
Co’mposmon de? f',bres' doublure et environnementales/d'approvisionnement
meélanges examinés. :

vérifiées par des documents.

Forme, soufflet, base, fermeture Pliage, protection et
et poignées spécifiés. 5 circuit de distribution définis.

i

BRI

AT [ ] Texture de surface et variations [ ] Tests d'échantillon, de charge,

. p d'impression et
visuelles approuvées. de surface planifiés.

43
5

Faisabilité du visuel sur surface [ ] Hypothéses du devis
tissée confirmée. 5 approuvées par écrit.
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La directive finale

Une demande professionnelle de sacs en jute
définit les données réelles. Les engagements
techniques et

commerciaux finaux exigent un examen rigoureux
du devis, du visuel et des matériaux.

|..E._

d'impression
sans épreuves physiques.

NE garantissez PAS les performances
de charge sans essais

structurels.

‘ - NE promettez PAS de résistance

| ] ) P
- NE confirmez PAS prix, délai
| ou minimums sans

aux intempéries sur une fibre naturelle brute.

¥ == e 1
r ﬂ
- NE promettez PAS de précision

spécifications finalisées.
|

EXIGEZ DES PREUVES.
CONCEVEZ LE RESULTAT




