Le sur-mesure

Vétements

Plan directeur

Guide technique de l'acheteur
pour l'approvisionnement, les
spécifications et la production
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Référentiels de production Zigpac
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MOQ ultra-faible

Lancez la production a partir
de exactement 1 piéce.

Réponse rapide

Délai de réponse standard d’1 heure ;

voie express de 5 minutes.

Approvisionnement
garanti

Tarifs directs usine et prix

compeétitifs.




Matrice de sélection des categories
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T-shirts Polos

Focus:Portée étendue Focus:Identifiants professionnels

Uniformes du personnel

I ’ Campagnes Vétements d'événement Objets

) " 4 Vétements professionnels
promotionnels en grand volume .

[ "0 Personnel de

Y {  vente

Sweats a Casquett

capuche es

Focus:Rétention a forte valeur Focus:Taille universelle
e =

'4 Lancements de "4 Accessoires complémentaires
. merchandising premium '

'~ Merchandising sans contrainte de

Campagnes par temps froid o taille
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Le matériau et

La triade des finitions

Résistance au lavage :

Durée de vie prévue et
frequence de lavage.

Détail de I’iIIustratio_n :

Complexité, épaisseur de trait et
densité des couleurs.

Type de tissu :

La structure matérielle
fondamentale.
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Spécifications de

I'illustration et des tailles
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Formats de fichiers :

/

Fournir impérativement
des visuels vectoriels ou
des fichiers d'impression
en haute résolution.
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Coloris :Base

la couleur du vétement et
les coloris d’encre doivent
étre strictement
confirmés avant la
planification
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Placement:

Parameétres exacts du
placement physique par
rapport a I'encolure/ aux
coutures.
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Répartition des \
tailles :

Le détail exact du
tableau des tailles est
requis pour
I'outillage.
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Facteurs de calcul du devis

3
2 ¢
cC =
1
D

Premium Etendu
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Standard Standard Basique
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Répartition des
tailles

| Choixdu
matériau

Options de
finition

Spectre complet
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Une seule couleur

Complexité de
I'illustration

Echelle
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Quantité
totale
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En gros
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Calendrier de production 8

Echantillonnage
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sy

Illustration
soumise

Exécution standard

/ N /

Epreuve numérique Passer ala
approuvée

5

production en série
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La nécessité d'un échantillon dépend du matériau, de l'outillage,
et du procédé d'impression.Regle générale :Si I'apparence est
essentielle, faites toujours un échantillon au préalable.
AN Z
Exécution a forts enjeux
/ = 74 N
Al:lpmbatm # Passer a la
pécﬁantillon production en série
AN / LY /
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Liste de controle RFQ pré-devis

Cas d'usage principal et catégorie sélectionnés. Prét pour la
production ?

Matériau et procédé d'impression alignés pour la durabilité.

Illustration finalisée au format vectoriel ou haute résolution.

Répartition exacte des tailles et coloris définie.

Exigences d’emballage personnalisé définies.

OO0 on

Risque évalué :échantillon requis ou passage direct en production en série ?




