Transformer des concepts 3D
en realités personnalisees en résine

Titre architectural

Un guide de spécifications techniques
pour les acheteurs, responsables des achats
et planificateurs de produits dérivés de marque.




Définition du support

o ]
Résine personnalisée (Le sujet principal) ! Epoxy transparent Caoutchouc

Meétal &Bois

|

Base graphique plate recouverte
par un revétement bombé transparent.
(Pas un corps structurel).

Corps moulé/coulé en 3D,
relief sculpté, détails
peints, texture de surface

Rigide,souvent limité a
des profils 2D ou a des techniques
de gravure distinctes.

sans modélisation
3D réaliste.
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Coulées souples,plates et stratifiées

tactile.
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% . L'attrait de la résine personnalisée réside dans une véritable modélisation tridimensionnelle et une peinture
1, détaillée. Les acheteurs doivent décrire le résultat visuel souhaité sans ‘ /
' présumer d'une formule chimique de résine particuliére. =
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'Définition de la forme tridimensionnelle
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Priorités visuelles

| 1 | | |
Plaque en Objet Scene Forme de Monument
bas-relief miniature en couches personnage realiste

[ ]

' [] Effet ancien ou
aspect brillant ou
! mat

[] Profondeur et texture
de surface '

[] Variations de couleurs
| peintes

[ £l
|| Remarque:Déterminez si
[ des inserts

photographiques
| sont requis avec
‘ les éléments N
';_Lsculptes. i /

e L e e e e Reete R e L



Corps moulé:Le noyau 1
de la structure coulée formant
la forme principale.

Impression de profondeur du relief:@
La variation de hauteur
entre le point
d'arriere-plan

le plus bas et 1'élément
saillant le plus haut.

(EE) Texture de surface et peinture:

L'application extérieure
appliquée sur
le moule durci.

Aimant au verso
Position:Le point de fixation
intégré ou monté

en surface,ainsi que tout
texte,marquage

ou étiquette
d'avertissement requis

au Verso.
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S|mpI|f|cat|onacceptabIe |

La piéce coulée opttmlsee

~ Contraintes sculpturaleset sy

N

Le concept fragile
Al 777777
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MAT FIN — T
S STRUCTURE FUSIONNEE/EPALSSIE
(RISQUE DE CASSE) (STABLE)

MEMBRES REGROUPES
(EFFICACITE D'EMBALLAGE) | <

"\ MEMBRES SATLLANTS
’- g ISCUEDEMBALLAGE)

/<

/////:?;%TE EN CREUX &LISIBLE

(FABRICABLE)

TEXTE ULTRAFIN
(PROBLEME DE MOULAGE)

éﬁ/ Point clé: Les fortes saillies et les éléments fins créent de graves problémes d'emballage et de fabrication
{Z? . Définissez des criteres de simplification acceptables dés le début de la phase de conception.
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Les expositions enwronnementales eX|gent des essais

AN

| Atmospheére

Humidité de la cuisine
Lumiere solaire(exposition UV)

Produits de nettoyage

AN
€/

\L Impact physique

Abrasion contre les surfaces
Chutessurdessolsdurs
Acces des enfants
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AVIS CRITIQUE:Ne présumez pas de la résistance de la fixation,aux impacts
des performances du revétement ni des caractéristiques de sécurité.

nécessitent 'examen d'échantillons et d'essais.

Les exigences relatives a la surface,au matériau,aux performances ou a la conformité
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Fourniture du plan de conception 3D

> [/ -Références visuelles
de face,de coté et
en perspective.

=1 Hiérarchie claire des

- références de
et texture/couleur en
haute résolution.

=l 5 7°% - Logosvectorielset

| Vue de face

52 Liste des ressources
2\

= caractéristiquesessentielles &
etdelasilhouetteextérieure.

Une épreuve graphique 2D seule ne peut pas démontrer un résultat sculpté.Demandez toujours un échantillon
physique ou un modeéle visuel 3D approuvé adapté a la complexité du projet.
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meltﬁ Lau;!ﬁrlsatnohlllégale des monuments,

mascottes de marque,personnages protégés et

'symboles d'entreprise.
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Acceptation des variations

La résine personnalisée étant souvent peinte
et finie a la main,les acheteurs doivent définir &
leur tolérance aux variations:

M - Option A:Accepter les variations naturelles de finition manuelle
entre les unités.

[_] 1-Option B: Etablir des parameétres strictement controlés
d'apparence au moyen de criteres d' approbatlon
convenus et signés.
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BLISTER:
COQUE DE ::+:+:::: .

EMBALLAGE CARTONNE
BLISTER 3 :

"o SUPPORT CARTONNE
IMPRIME SUR MESURE

1. Protection de base 2. Présentation en magasin
Sachets individuels ou séparations Emballages de vente cartonnés,boites
de type mousse pour éviter les frottements spécialisées ou emballages de présentation.

et la casse pendant le transport.

Données d'approvisionnement

de couleurs,variantes régionales et ratios
d'assortiment souhaités dans les cartons principaux.

IMPRESSION PERSONNALISEE,

CARTE HISTORIQUE:
ORIGINE DU PRODUIT
&NOTES DE CONCEPTION

CODE-BARRES:
UPC-A

3. Informations

Intégration de 1'emplacement du code-barres
et des cartes historiques pour les boutiques
de souvenirs.

[V | Indiquez les quantités exactes par modéle individuel variantes




1.Type prévu
Souvenir,objet de collection,
cadeau ou promotion

2.Forme et finition 3D

Silhouette,relief
et texture

3.Références:

Visuels de face/coté/perspective
et logos essentiels

4.Environnement:
Surfaces d'exposition et
conditions de manipulation

8.Emballage et essais

Emballages cartonnés,assemblage
et criteres de conformité

6. Verso
Type d'aimant,marquage
et étiquettes

7.Quantités:

Assortiments et
variantes de couleurs

8.Emballage et essais:
Emballages cartonnés,assemblage
et critéres de conformité



.......

A | Conceptlon d1men51onnelle et
| dossier graphique définis

| Contexte d'utilisation& exigences
d' emballage de vente établis

B Examen des échantillons et essals
N, termme

-

Les engagements techmques et commerciaux def1n1t1fs ex1gent que tous Ies elements graphlques et matériaux 501ent examinés con]omtement
Ne demandez le devis définitif contraignant qu'une fois ces paramétres arrétés.
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