Guide des spécifications des étiquettes métalliques personnalisées

Points de controle essentiels, comparaison des catégories et préparation de la RFQ
pour les étiquettes métalliques d'emballage personnalisées.
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Etape 1: confirmez la catégorie adaptée

Evaluez l'usage principal, le matériau et les besoins

structurels avant de choisir une catégorie.

ETIQUETTES
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ES
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Idéal si le projet

nécessite spécifiquement
des matériaux métalliques
et des usages structurels
premium.

AUTOCOLLANT
S
DECOUPES
PERSONNALISE
S

Mieux si les formes
personnalisées et les procédés
standard d'autocollants

sont prioritaires.
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ETIQUETTES
EN
ROULEAU
PERSONNA
LISEES

Mieux si le besoin principal
est un grand volume,

une pose automatisée

ou un rouleau spécifique

dans les procédés de
production.

AUTOCOLLANTS
PAR TRANSFERT
PERSONNALISE

S

Mieux pour une pose
uniforme et sans fond
sur des surfaces
lisses.
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Etape 2 : définissez vos spécifications clés

Partez de l'usage réel et de I'environnement de manipulation, puis
confirmez ces 7 variables avant de demander un devis.
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Alignement du visuel et du format

Eléments a préparer avant d'envoyer votre demande.

Fichier graphique prét
Vous devez disposer d'un fichier graphique clair
ou d'une référence
structurelle avant lI'envoi.
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Réalité de la production

Les méthodes d'impression et finitions doivent correspondre parfaitement
a votre visuel afin d'éviter risques et retards de production.
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Etape 3 : maitrisez le processus de devis

Les conditions de production dépendent entiéerement des spécifications finales.
Ne présumez aucune condition fixe avant cet échange.
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*Avertissement : la MoQ, le délai et les certifications ne peuvent étre confirmés qu'apres
examen du visuel et de la quantite. b
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Checklist avant devis de I'acheteur

Confirmation que le métal convient mieux que les autocollants
découpés, en rouleau ou par transfert.

Environnement de manipulation et usage principal définis.
Réféerence graphique et dimensions cibles préparées.
Matériau et finition de surface sélectionnés.

Quantités cibles et besoins d'emballage établis.

I:l Prét pour I'examen du fournisseur afin de confirmer MoQ, prix
et délais.
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