


Patchs thermocollants personnalisés pour vêtements : guide B2B du dos thermocollant, de
la compatibilité des tissus et de la tenue au lavage

Details
Réponse rapide : Les patchs thermocollants personnalisés pour vêtements utilisent un film
thermocollant thermoplastique qui adhère bien au coton, au denim, au sergé et au polycoton, mais
mal au nylon, aux revêtements hydrofuges, à la polaire et au cuir. Pour le prêt-à-porter, une presse à
chaud professionnelle donne de bons résultats. Pour les uniformes soumis au lavage industriel,
ajoutez une surpiqûre périphérique ou passez à la couture. Pour les insignes interchangeables, utilisez
un système auto-agrippant.

La plupart des équipes marque commandent des patchs thermocollants personnalisés pour
vêtements parce que le dos thermocollant promet une pose rapide, sans aiguille, sur des centaines de
vêtements. La commande déraille souvent au niveau du vêtement, pas du patch. Un client a indiqué
en 2026 que ses patchs « se sont décollés après 24 heures », alors qu'il avait utilisé à la fois une
presse à chaud et un fer à repasser. Un autre acheteur a dit que ses patchs avaient « craquelé »
après deux lavages. Ce guide explique comment fonctionne le dos thermocollant, sur quels tissus il
adhère, comment il supporte le lavage domestique et industriel, quand la couture ou le système auto-
agrippant est préférable, et comment organiser une ligne de presse à chaud reproductible pour un
programme de vêtements de marque.

Pourquoi les programmes de patchs thermocollants
échouent-ils après le déploiement ?
Le problème : Un patch peut franchir l'étape de l'épreuve et le premier essai de pressage, et
pourtant lâcher à l'usage. Les réclamations d'acheteurs de ces 12 derniers mois font ressortir trois



schémas. Les patchs se soulèvent sur les sweats épais et les casquettes. Ils se détachent des tissus
synthétiques dès la première fois que le vêtement est porté. Ils craquellent ou se recroquevillent
après quelques lavages.

Pourquoi c'est coûteux : Dans un programme d'uniformes ou de produits dérivés, un seul collage
défaillant entraîne une recommande complète. Cela inclut la main-d'œuvre de repressage,
l'expédition et, parfois, une date d'événement manquée. Les garanties des fournisseurs courent
souvent sur 30 jours à compter de la livraison, ce qui se termine avant que la plupart des défaillances
au lavage n'apparaissent. Un acheteur a raconté qu'un fournisseur avait invoqué précisément ce délai
pour refuser une réclamation.

La solution : Choisissez le mode de fixation en fonction du tissu du vêtement et du régime de lavage
avant de choisir le visuel. Verrouillez les réglages de la presse à chaud par SKU de vêtement. Validez
la durabilité par un court essai de lavage sur le vrai vêtement, pas sur une chute de coton. Le reste
de ce guide détaille chaque étape.
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Qu'est-ce qu'un dos thermocollant ?
Le dos thermocollant est un film adhésif thermoplastique contrecollé au dos d'un patch brodé, tissé
ou imprimé. Il reste solide à température ambiante. Sous l'effet de la chaleur et de la pression, il
ramollit, pénètre dans les interstices entre les fils du vêtement et agrippe mécaniquement les fibres
en refroidissant. La construction du patch (fil, base en sergé, bordure) est une décision distincte, que
la page produit détaille pour les patchs brodés personnalisés.

La physique compte pour trois raisons :

La porosité est déterminante. L'adhésif a besoin d'une armure ouverte ou d'une texture de
fibre dans laquelle s'écouler. Les surfaces serrées, enduites ou glissantes ne lui offrent aucune
prise.
La chaleur qui colle peut aussi décoller. Le film est thermoplastique : les lavages répétés à
haute température et le séchage en tambour le ramollissent de nouveau. C'est pourquoi le dos
thermocollant se comporte différemment en lavage domestique et en lavage industriel.
L'adhésif est un composant à part entière. Pour les vêtements pour enfants, la couche de
colle est soumise aux mêmes limites de plomb que le fil et le tissu de base (voir les notes de
conformité ci-dessous).

La broderie est en grande partie une catégorie importée. En 2024, les États-Unis ont importé environ
$118M de broderie et en ont exporté $8.78M, selon l' Observatory of Economic Complexity[1].
Concrètement, la spécification de l'adhésif voyage généralement d'un pays à l'autre sur une fiche
technique. Mettez-la par écrit ; ne la présumez pas.

https://fr.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa


Sur quels tissus les patchs thermocollants personnalisés
pour vêtements adhèrent-ils vraiment ?
La compatibilité du tissu est le principal facteur de réussite. Les consignes publiées par les fabricants
de patchs ne recommandent le thermocollage que pour les tissus supportant environ 320°F (160°C).
Elles déconseillent aussi les matières sensibles à la chaleur et les tissus « traités contre les
intempéries », car les finitions hydrofuges bloquent l'adhésif. Le tableau ci-dessous regroupe les
supports vestimentaires courants.

Tissu du vêtement Adhérence
thermocollante Pourquoi Fixation recommandée

T-shirts 100 % coton,
chemises en sergé de
coton

Forte
Armure ouverte,
supporte la chaleur de la
presse

Thermocollage ; ajouter
une surpiqûre
périphérique pour les
uniformes lavés
quotidiennement

Denim, toile, vêtements de
travail en polycoton Forte

Texture marquée
permettant une
pénétration profonde de
l'adhésif

Thermocollage ou
thermocollage +
surpiqûre

Sweats à capuche en
molleton riche en coton Modérée

Le poil épais isole la ligne
de colle ; nécessite un
temps de pose plus long

Thermocollage avec
temps de pose testé, ou
couture

Mailles techniques en
polyester Variable

Filament lisse, risque de
brûlure et de migration
des teintures à haute
température

Tester d'abord ; la couture
est plus sûre

Coques en nylon, vestes
DWR/imperméables Faible

Les revêtements et la
faible tolérance à la
fusion empêchent
l'adhérence

À coudre ou auto-
agrippant

Laine, cuir, soie, polaire Faible
Dommages thermiques
ou surface que l'adhésif
ne peut pas pénétrer

À coudre

Casquettes structurées Variable Calotte courbe, bougram,
pression inégale

Presse à casquette à
plateau courbe, ou
couture

La taille compte aussi. Les consignes des fournisseurs fixent couramment la limite pratique de la
fixation par adhésif seul à environ 4 × 5 pouces. Les patchs thermocollés plus grands ont tendance à
se soulever aux coins, là où la flexion du vêtement concentre les contraintes. Les grands patchs de
dos doivent être cousus.



Comment le dos thermocollant résiste-t-il au lavage
domestique et industriel ?
Aucune norme ne définit le « nombre de cycles de lavage avant défaillance » pour les patchs
thermocollants ; les chiffres publiés sont donc des déclarations de fournisseurs, et ils varient
largement :

Les patchs appliqués avec un fer à repasser domestique sont généralement donnés pour
environ 20–30 lavages à domicile avant que l'adhérence ne faiblisse.
Les patchs appliqués sur une presse professionnelle à environ 150–160°C, 15 secondes, 4–5
bar sont annoncés par une usine comme résistant à 50+ lavages domestiques. D'autres
fabricants annoncent 50–80 cycles, et les adhésifs haut de gamme revendiquent jusqu'à
50–100.
Les mêmes sources qui publient les chiffres les plus élevés recommandent tout de même une
surpiqûre périphérique en point navette pour le lavage industriel.

Le lavage industriel se comporte différemment, car les programmes professionnels utilisent des
cycles de lavage et de séchage plus chauds, une chimie plus agressive et davantage d'action
mécanique que les machines domestiques. Chaque cycle chaud ramollit partiellement le film
thermoplastique, et la flexion le décolle des bords vers le centre. Les fabricants eux-mêmes sont
francs à ce sujet. Un artisan brodeur a écrit que la colle thermoactivée « se dégradera avec le temps
si elle est lavée régulièrement » et que les patchs « devraient être cousus en place après avoir été
collés, pour une stabilité à long terme ».

Un protocole de validation simple avant de passer à l'échelle

Pressez 10 patchs sur le vêtement de production réel, avec le même lot de tissu et la même1.
couleur.
Lavez selon l'étiquette d'entretien du vêtement. Comme référence de lavage domestique, la2.
réglementation américaine sur l'inflammabilité cite la procédure de lavage domestique AATCC



LP1. Pour les uniformes, utilisez le cycle réel de votre partenaire blanchisseur.
Contrôlez à 5, 10 et 25 cycles : soulèvement des bords, enroulement des coins et migration de3.
l'adhésif à travers le tissu.
Si vous avez besoin de données sur la solidité des couleurs, précisez une méthode dans le bon4.
de commande (ISO 105-C06 est un choix courant) plutôt que d'accepter un « ne déteint pas ».
Demandez à votre fournisseur d'indiquer par écrit un objectif de résistance au pelage. Une5.
spécification d'usine publiée retient 25 N/cm comme minimum.

N'avancez pas d'allégations de durabilité que vous n'avez pas testées. Les termes « permanent » et «
étanche » n'ont pas leur place dans la spécification d'un patch brodé thermocollant.

Quand la couture ou le système auto-agrippant est-il
préférable ?
Le thermocollage fait gagner de la main-d'œuvre. Ce n'est pas le choix par défaut pour tous les
programmes. La comparaison ci-dessous ne porte que sur les modes de fixation. Pour les types de
patchs tels que tissés, PVC ou chenille, consultez la comparaison des types sur la page produit.

Critère Thermocollage
(thermocollant)

Thermocollage
+ surpiqûre
périphérique

À coudre Auto-agrippant

Vitesse
d'application en
volume

La plus rapide Modérée La plus lente
Rapide une fois le
panneau de boucle
cousu

Lavage industriel Déconseillé seul Bon Meilleur Bon (retirer le patch
pour laver)

Nylon, enduits,
laine, cuir Non Limité Oui Oui (panneau de

boucle cousu)
Insigne
interchangeable
(grade, nom ou
unité)

Non Non Non Oui

Vêtements
ignifuges Éviter l'adhésif Éviter l'adhésif

Oui, dans les limites
de surface
recommandées

Vérifier auprès du
fabricant du
vêtement

Meilleure
adéquation

T-shirts de vente,
tote bags,
casquettes,
événements

Sweats à capuche
et tenues du
personnel lavés à
domicile

Uniformes lavés
quotidiennement,
vestes, grands
patchs de dos

Tactique, sécurité,
équipes tournantes



Contrôles de conformité qui priment sur la commodité

Vêtements pour enfants (12 et moins). Chaque composant accessible, y compris la couche
adhésive, doit respecter la limite de teneur totale en plomb de 100 ppm prévue par la section 101 du
CPSIA, comme l'explique le guide de la CPSC sur la teneur totale en plomb[2]. Cette limite est reprise
dans 16 CFR 1252.1[3]. Le caractère « accessible » d'une pièce est défini dans 16 CFR 1500.87[4], et les
revêtements ne peuvent pas servir de barrière. Les adhésifs plastifiés relèvent aussi de la limite de
0,1 % pour les phtalates. Exigez des rapports d'essai établis par un tiers pour le film de dos concerné.

Vêtements de nuit pour enfants. Si le vêtement est un vêtement de nuit, ou une tenue d'intérieur
que la CPSC assimile à un vêtement de nuit, les normes d'inflammabilité plus strictes applicables aux
vêtements de nuit (16 CFR 1615/1616) s'appliquent à l'ensemble du vêtement, comme le montre la
liste des infractions courantes relevées par la CPSC en e-commerce[5].

Inflammabilité générale des vêtements. Les textiles d'habillement sont couverts par le 16 CFR
partie 1610[6]. La règle considère les zones ornées comme des endroits où le comportement à la
combustion peut changer. Certains articles, dont certains chapeaux, sont exemptés, selon le guide de
la CPSC sur les vêtements[7]. Le patch seul n'est pas un produit réglementé séparément.

Vêtements de travail ignifuges (FR) et résistants à l'arc électrique. Un adhésif
thermoplastique qui fond est un mauvais mode de fixation pour les vêtements FR ; cousez donc les
patchs. L'appendice ASTM F1506 et l'annexe NFPA 2112 recommandent que les emblèmes non FR ne
dépassent pas 16 in² chacun et 40 in² in au total, et la NFPA suggère de ne pas en mettre plus de
cinq. Ce sont des recommandations, pas une conformité automatique. Vérifiez auprès de la
certification en vigueur du fabricant du vêtement.

Allégations de développement durable. Si vous commercialisez un fil « recyclé », sachez que
l'édition 2026 de la norme OEKO-TEX STANDARD 100[8] exclut les bouteilles en PET préconsommation
comme source recyclée et interdit la mention « recyclé » en dessous de 20 % de contenu recyclé. Un
certificat de fil ne certifie ni l'adhésif ni le patch fini.

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-C/part-1500/section-1500.87
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Online-Sellers-Safety-Guide/Common-Ecommerce-Safety-Violations
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/16/part-1610
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/16/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf


Comment appliquer en volume des patchs brodés
thermocollants personnalisés avec une presse à chaud
Un fer à repasser domestique ne peut pas maintenir une température, une pression et un temps de
pose constants sur 300 vêtements. Une presse étalonnée aux réglages verrouillés, si. Suivez cette
séquence pour mettre en place une ligne.

Établissez une fiche de réglages par SKU de vêtement. Notez la température, le temps1.
de pose, la pression, le type de plateau et la méthode de pelage (à chaud ou à froid) pour
chaque tissu. Les plages publiées par les fournisseurs se situent autour de 150–175°C
(300–350°F) et de 15–30 secondes. Partez de la valeur de votre fournisseur de patchs et
n'ajustez qu'après un essai.
Vérifiez la température du plateau de façon indépendante. Les valeurs du cadran de la2.
presse dérivent, et les zones froides sur les bords du plateau sont une cause fréquente de
soulèvement des coins. Contrôlez toute la surface du plateau au début de chaque poste.
Pré-pressez le vêtement pendant 3–5 secondes. Cela élimine l'humidité et aplatit les3.
coutures et le poil du molleton, de sorte que l'adhésif rencontre une surface sèche et plane.
Positionnez avec un gabarit, pas à l'œil. Utilisez un gabarit de placement ou un guide4.
d'alignement qui fixe le logo à une distance définie de la couture du col ou de la patte de
boutonnage. Sur les programmes à logo poitrine gauche, quelques millimètres de décalage se
voient lorsque le personnel se tient côte à côte.
Utilisez une feuille de protection. Une feuille en PTFE ou en silicone préserve le brillant du5.
fil de broderie et empêche l'adhésif qui déborde de marquer le plateau.
Pressez, puis repressez à l'envers si nécessaire. Sur les vêtements épais, un second6.
pressage court par l'intérieur envoie la chaleur directement dans la ligne de colle plutôt qu'à
travers la broderie.
Laissez refroidir avant de manipuler. L'adhérence se fixe lorsque le film se solidifie. Plier ou7.
empiler des vêtements encore chauds cisaille l'adhésif avant qu'il n'ait pris.
Effectuez des contrôles de première pièce et des contrôles périodiques. Faites un test8.
de pelage sur la première pièce de chaque lot, puis contrôlez à intervalles fixes, en
commençant par les bords. Consignez les défaillances par rapport à la fiche de réglages pour
que les correctifs restent associés au SKU.
Cousez là où le régime de lavage l'exige. Pour les programmes d'uniformes, la presse9.
assure le positionnement et la surpiqûre périphérique assure la durabilité.

Si vos patchs ont une bordure surjetée, le type de point relève de la famille des points de surjet de
classe 500 selon ISO 4915[9] et ASTM D6193[10]. Ces normes classent la structure des points. Elles ne
testent pas les collages adhésifs : la tenue au lavage nécessite donc sa propre clause dans votre
commande.

https://www.iso.org/obp/ui/en?_escaped_fragment_=iso:std:10932:en
https://v1backup.astm.org/Standards/D6193.htm


FAQ
FAQ : puis-je utiliser un fer à repasser domestique au lieu d'une presse à chaud ?

Pour quelques vêtements, oui. Utilisez un fer sec (sans vapeur) avec une pression ferme et un linge
de protection. Les consignes des fournisseurs sont généralement de 15–20 secondes par zone, puis
un refroidissement complet. La température d'un fer domestique varie de plusieurs dizaines de
degrés sur la semelle ; attendez-vous donc à une durabilité moindre. Les estimations des fournisseurs
pour les patchs repassés à la maison tournent autour de 20–30 lavages. Utilisez une presse étalonnée
pour tout programme de plus de quelques dizaines de pièces.

FAQ : pourquoi mon patch est-il tombé d'une veste en nylon ou imperméable ?

Les finitions hydrofuges durables et les armures serrées du nylon n'offrent à l'adhésif rien dans quoi
s'écouler, et le nylon ne supporte pas sans risque la pleine température de la presse. Cousez le patch,
ou cousez un panneau de boucle et utilisez un dos auto-agrippant.

FAQ : peut-on poser des patchs thermocollants sur des casquettes ?

Les casquettes plates et non structurées conviennent avec un plateau courbe pour casquettes. Les
casquettes structurées à façade en bougram se soulèvent souvent sur les bords, car la pression est
inégale sur la courbe. Beaucoup de décorateurs cousent les patchs sur casquettes ou combinent un
thermocollage de maintien et une couture.

FAQ : peut-on retirer un patch thermocollant par la suite ?

En général, oui. Le réchauffage ramollit l'adhésif et permet de décoller le patch tant qu'il est chaud,
mais les résidus et une auréole sur les tissus teints sont fréquents. Si les noms ou les fonctions du
personnel changent souvent, choisissez dès le départ l'auto-agrippant.

FAQ : les patchs thermocollants sont-ils sûrs pour les vêtements d'enfants ?



Ils peuvent l'être, à condition que chaque composant accessible, adhésif compris, respecte la limite
de teneur totale en plomb de 100 ppm et la limite de 0,1 % pour les phtalates, avec à l'appui des
essais réalisés par un tiers et un certificat de produit pour enfants. Un fil « sûr » ne couvre pas la
couche de colle.

FAQ : que faut-il indiquer dans le bon de commande à propos du dos ?

Indiquez le type de dos, les réglages de presse recommandés, la liste des tissus compatibles, l'essai
de lavage que vous réaliserez, la résistance au pelage attendue et ce qui se passe si le collage lâche
pendant cet essai. Le visuel et la validation des épreuves sont traités sur la page produit des patchs
de logo brodés.

Points clés
Le thermocollage est une liaison mécanique : la porosité du tissu décide du succès.
Avec des importations de $118M pour des exportations de $8.78M in 2024, la plupart des
broderies vendues aux États-Unis arrivent avec une fiche technique à lire de près (Source).
Les adhésifs des vêtements pour enfants doivent réussir le même test de plomb que
le fil. La limite totale de plomb est de 100 ppm par composant accessible (Source).
Les revêtements ne peuvent pas rendre une pièce « inaccessible » en matière de
plomb. Les peintures, revêtements et placages ne constituent pas des barrières selon le 16
CFR 1500.87 (Source).
Les règles d'inflammabilité des vêtements s'appliquent au vêtement, pas au patch
seul. 16 CFR partie 1610 régit les textiles d'habillement, avec des exemptions comme certains
chapeaux (Source).
Les allégations de fil « recyclé » exigent de vrais certificats. L'édition 2026 OEKO-TEX
interdit la mention en dessous de 20 % de contenu recyclé (Source).
Les normes de points classent les bordures, pas les collages. ISO 4915 range le surjet
dans la classe 500 ; la durabilité de l'adhésif nécessite donc sa propre clause d'essai (Source).

Conclusion : adaptez le dos au lavage, puis verrouillez la
presse
Le dos thermocollant convient bien aux vêtements en coton, denim et polycoton lavés à domicile et
pressés sur un équipement étalonné. C'est un mauvais choix pour les coques en nylon, les vestes
enduites, les vêtements de travail FR et les grands patchs de dos, et il ne doit pas être la seule
fixation des uniformes envoyés en blanchisserie industrielle. Choisissez le mode de fixation selon le
tissu et le régime de lavage, tenez une fiche de réglages pour chaque SKU de vêtement et réalisez un
essai de 25 cycles sur le vrai vêtement avant le déploiement.

Une fois votre plan de fixation arrêté, découvrez nos patchs de logo en tissu brodé pour uniformes,
équipes et marques et envoyez-nous votre liste de vêtements et vos conditions de lavage. Nous
chiffrerons le dos adapté à chaque SKU. Les quantités minimales, les prix et les délais sont confirmés
pour chaque devis.
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