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T-shirt de sublimation en polyester unisexe adulte Royal Apparel 26051 : analyse
technique a l'usage des acheteurs pour les équipes, le personnel et les opérations
promotionnelles

Details

Réponse rapide : Le t-shirt de sublimation en polyester unisexe adulte Royal Apparel 26051 est un
support vierge en polyester, prét pour la sublimation, concu pour des impressions pleine couleur sans
relief au toucher sur fonds clairs. Il convient aux équipes d'événement, aux bénévoles et aux cadeaux
promotionnels. Avant la production en série, vérifiez la composition en fibres, testez les tailles en les
faisant essayer et réalisez un test de lavage. Pour le personnel en contact avec la clientele et les
entraineurs, associez-le a un polo a impression intégrale ou passez directement a ce dernier.

Vous avez trouvé un support vierge dont le nom mentionne « poly » et « sublimation », et votre
événement, votre ligue ou votre programme de personnel est soumis a une échéance. Le risque, c'est
gu'un t-shirt paraisse parfait sous la presse et échoue pourtant a I'échelle du programme. Les
couleurs peuvent ternir des le premier lavage parce que la composition en fibres contenait moins de
polyester que prévu. Les tailles peuvent tailler étroit, et la moitié de I'équipe demande un échange.
Un jersey blanc fin passe peut-étre lors d'un 5K, mais fait bon marché sur un stand face a la clientele.
Cette analyse décortique le t-shirt de sublimation en polyester unisexe adulte Royal Apparel 26051
comme le ferait un acheteur : tissu, teneur en polyester, comportement a I'impression, coupe et
conformité. Elle montre aussi a quel moment le t-shirt cesse d'étre le bon vétement et ou un polo a
col et a impression intégrale doit prendre le relais.

Comment cette analyse a été réalisée : Nous avons comparé le modele aux exigences physiques de la
sublimation, aux méthodes d'essai textiles publiées, a la réglementation américaine et aux avis
d'acheteurs sur des t-shirts sublimés unisexes comparables en 100 % polyester. Notre corpus ne
comprenait ni rapport de laboratoire publié ni grammage vérifié pour le modéle 26051. Lorsqu'un
chiffre dépend du lot de production en cours, nous indiquons ce qu'il faut vérifier plutét que d'avancer
une estimation.
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Qu'est-ce que le t-shirt de sublimation en polyester unisexe
adulte Royal Apparel 26051 ?

Royal Apparel vend le modele 26051 en version vierge. Le décorateur ou I'atelier d'impression ajoute
le visuel, et le vétement est livré uni. Chaque mot du nom du modele est un signal d'achat a vérifier
sur la fiche technique en vigueur.

e Adulte : La gamme de tailles est exclusivement adulte. Les jeunes campeurs ou les joueurs
juniors ont besoin d'un modele enfant distinct, ce qui déclenche d'autres regles de conformité
(voir plus bas).

e Unisexe : Une seule coupe pour tous les porteurs. Elle est généralement plus droite au niveau
du corps qu'une coupe femme : les personnes menues prennent souvent une taille en dessous,
les personnes aux épaules larges une taille au-dessus.

» Poly : La fibre est du polyester, la seule fibre a laquelle le colorant de sublimation se lie de
facon permanente. Vérifiez si le lot est en 100 % polyester ou en mélange riche en polyester,
car cela détermine le vieillissement de I'impression.

e T-shirt de sublimation : Le tissu et la couleur sont choisis pour accepter le colorant aux
températures élevées de pressage. En pratique, cela signifie des fonds blancs ou tres clairs.

Les supports vierges « congus pour la sublimation » sont devenus une catégorie a part dans la chaine
d'approvisionnement de la personnalisation. En mars 2026, la presse spécialisée a rapporté qu'un
réseau d'exécution de commandes de personnalisation™ ajoutait des supports vierges en 100 %
polyester concus spécialement pour la chaleur élevée de la sublimation. Cela compte, car un t-shirt
congu pour ce procédé se juge sur d'autres critéres qu'un t-shirt mode en coton. L'absorption du
colorant, la stabilité a la chaleur et la blancheur du tissu passent en premier. La douceur et le tombé
viennent ensuite.



https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/
https://impressionsmagazine.com/news/stahls-fulfill-engine-offering-dye-sublimation-vapor-apparel-integration/168626/

Caractéristique

Composition en fibres

Grammage

Couleur de fond

A vérifier sur la fiche
technique ou I'échantillon
du 26051

100 % polyester ou taux de
mélange

Grammage indiqué par la
filature et grammage mesuré
sur votre échantillon

Blanc franc, blanc cassé ou

Pourquoi c'est important pour votre
programme

Sous environ 65 % de polyester, les
impressions s'estompent visiblement au
lavage. 100 % offre les couleurs les plus
intenses.

Les jerseys légers respirent par temps
chaud, mais peuvent paraitre transparents
a la lumiere.

Le colorant de sublimation est translucide :
la couleur de base modifie chaque couleur

teinté RN
imprimée.
Largeur du corps, longueur,
pente d'épaule, présence
éventuelle d'élasthanne

Un jersey en polyester pur cede peu. Les

Coupe et élasticité A A ,
P coupes étroites entrainent des échanges.

Ces éléments sont nécessaires pour les
réassorts, la constance des couleurs et les
dossiers de conformité.

Etiquette d'entretien et
tracabilité

Symboles d'entretien, pays
d'origine, informations de lot

Tissu et teneur en polyester : ce qui détermine la qualité
d'impression

Le colorant de sublimation passe de I'état solide a I'état gazeux a environ 380-410°F (193-210°C) et
pénetre dans la fibre de polyester. Il ne reste pas en surface comme une couche d'encre. C'est
pourquoi une bonne impression par sublimation ne se sent pas au toucher et ne craquelle pas. C'est
aussi pourquoi la composition en fibres compte plus que toute autre caractéristique sur ce t-shirt. Les
fibres de coton ne prennent pas le colorant. Sur un mélange 50/50, la couleur sur la moitié coton part
au lavage et laisse un aspect délavé et chiné.

Des essais indépendants menés par des créateurs étayent un seuil pratique. Une chaine de
sublimation active de longue date a constaté une décoloration visible a 65 % de polyester, une
décoloration minime a 75 % et au-dela, et une chemise en 100 % polyester qui conservait encore des
couleurs intenses apres environ 35 lavages a domicile. Il s'agit du test d'un seul créateur, pas d'un
résultat de laboratoire. Il correspond toutefois a la regle empirique du secteur : achetez du polyester
a 100 % pour les programmes d'équipe et de personnel, et considérez tout mélange inférieur a 65 %
comme un produit différent, moins performant.

La stabilité a la chaleur est la deuxiéme question a se poser sur le tissu. Le polyester ramollit pres des
températures de pressage, et les colorants dispersés peuvent migrer lorsque le vétement est
réchauffé. Deux méthodes publiées permettent de demander des preuves a un fournisseur plutét que
des promesses : 1SO 105-P01:1993"%, qui teste la solidité des couleurs a la chaleur séche, et les
méthodes d'essai AATCC™., Le catalogue AATCC couvre le pressage a chaud (TM133), la solidité des
couleurs au lavage domestique (TM61), la solidité a la lumiere (TM16) et la variation dimensionnelle
apres lavage (TM135/TM150). Pour un t-shirt pressé une seule fois chez le décorateur et lavé chaque
semaine par son porteur, TM61 et TM135 répondent aux deux questions qui préoccupent le plus les
acheteurs : les couleurs vont-elles passer, et le vétement va-t-il rétrécir ?



https://www.iso.org/obp/ui/ru/?_escaped_fragment_=iso:std:3871:en
https://www.aatcc.org/standards/

Comportement a lI'impression sur un t-shirt confectionné

La plupart des programmes 26051 sont pressés sur des vétements finis : le t-shirt est déja cousu au
moment ou le transfert est appliqué. Ce procédé est rapide et convient aux petites séries, mais il a
des limites physiques que les acheteurs doivent accepter d'emblée.

e Coutures et plis : Les coutures latérales, les coutures d'épaule et la cote du col ne sont pas a
plat sous le plateau. Toute zone qui n'est pas en contact complet reste blanche. Un t-shirt
sublimé sous licence, en 100 % polyester, vendu aux consommateurs et totalisant plus de
1,600 évaluations, indigue ouvertement que son procédé « crée de légéres imperfections au
niveau des coutures et/ou des plis ». Attendez-vous a la méme chose avec tout pressage sur
vétement fini.

* Zones vierges latérales sur les visuels enveloppants : Les motifs qui se prolongent de
I'avant vers le dos laissent une bande vierge aux coutures latérales. Si le cahier des charges
exige une couverture bord a bord, le vétement doit étre imprimé en panneaux a plat avant
d'étre cousu. C'est un autre produit, et c'est ainsi que sont fabriqués les polos a impression
intégrale.

* Double image : Si le papier de transfert bouge pendant que le t-shirt est chaud, il laisse une
seconde image floue. Du ruban résistant a la chaleur sur les quatre bords et un court temps de
repos avant le décollage évitent la plupart des cas.

e Marque de presse : Trop de chaleur ou de pression peut laisser un rectangle brillant ou
décoloré autour de I'impression, la ou la surface du polyester a glacé. Un pressage d'essai sur le
lot réel permet de le détecter avant la production.

e Couleur de fond : Le colorant étant translucide, il n'existe pas d'encre blanche. Les couleurs
claires ne peuvent pas étre imprimées sur un t-shirt foncé, et les verts, oranges et bleus
profonds saturés changent entre I'écran et le tissu. Validez un échantillon physique, pas une
épreuve a I'écran.

Des avis comparables révelent aussi un schéma dans la perception des couleurs. Les acheteurs qui
ont recu le t-shirt conforme a la photo ont qualifié I'impression d'« éclatante » et noté qu'elle est «



imprimée dans le t-shirt », et non un décalque. Des acheteurs mécontents sur la méme fiche produit
ont décrit des couleurs « trés ternes ». La différence tient généralement a la température de
pressage, au temps de maintien et au lot de tissu, pas seulement au support vierge. Verrouillez ces
trois parametres pour toute la série.
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Coupe et tailles : la coupe unisexe adulte

La coupe génere plus de retours que la qualité d'impression dans les programmes de sublimation, et
les témoignages d'acheteurs sur les t-shirts unisexes en polyester se contredisent. Sur un t-shirt
sublimé en 100 % polyester tres commenté, un client indiquait que son XL habituel lui allait
parfaitement et qu'un XXL était beaucoup trop grand. Un autre, mesurant 5'10" et pesant 178 Ibs,
trouvait son L habituel serré aux épaules. Un troisieme disait que le t-shirt « ne s'étire pas, quoi qu'on
fasse » et qu'il était étroit au niveau du ventre. Sur un échantillon de polo de golf sublimé évoqué par
des vendeurs d'impression a la demande, un porteur qui prend normalement du L-XL disait avoir
besoin au minimum d'un 4XL..

Ces témoignages pointent trois causes structurelles. D'abord, un jersey de polyester pur sans
élasthanne offre peu de reprise et d'élasticité. Ensuite, les patrons unisexes reposent sur une base
droite : I'ajustement dépend donc davantage de la proportion poitrine-épaules que de I'étiquette de
taille. Enfin, les supports de sublimation sont souvent |Iégers, et les évaluateurs les jugent a plusieurs
reprises fins, avec une lumiére visible a travers le tissu. C'est un atout pour les courses d'été, mais un
défaut pour tout vétement porté sous I'éclairage d'un bureau.

La solution est une procédure, pas un pari sur le « taille normalement ». Commandez un jeu de tailles,
posez chaque piece a plat et mesurez la largeur de poitrine (d'aisselle a aisselle) et la longueur du
corps (du point haut de I'épaule a I'ourlet). Essayez ensuite le jeu sur au moins deux morphologies et
publiez ces mesures a plat sur votre bon de commande afin que les porteurs choisissent selon la taille
du vétement et non par habitude. Comme le 26051 est un modele adulte, toute taille enfant du méme
programme exige un vétement enfant distinct. Aux Etats-Unis, les vétements pour enfants sont aussi
considérés comme des produits pour enfants, ce qui impose une étiquette de tracabilité permanente™
et un certificat de produit pour enfants (Children's Product Certificate) lorsque les regles de sécurité



https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label

s'appliquent.

Comment vérifier les spécifications et mener un programme
26051

1. Définissez le cas d'usage. Evénement de 1 jour, t-shirt de bénévole pour toute une saison ou
tenue de personnel ? Un usage sur un seul jour tolére un jersey léger et transparent. Un lavage
hebdomadaire pendant une saison justifie de demander les résultats TM61 et TM135.

2. Récupérez la fiche technique en vigueur. Notez le pourcentage de fibres, le grammage
indiqué, les coloris disponibles et la gamme de tailles. Si la fiche indique « mélange polyester »,
demandez le pourcentage exact par écrit.

3. Commandez un jeu de tailles et mesurez-le. Pesez un t-shirt et comparez-le au grammage
indiqué. Mesurez la largeur de poitrine et la longueur du corps pour chaque taille que vous
prévoyez de commander.

4. Faites un pressage d'essai sur le lot réel. Commencez dans la plage de 385-400°F avec
une pression moyenne, puis ajustez selon les réglages du décorateur. Vérifiez les marques de
presse, les doubles images et les zones vierges aux coutures. Pressez votre couleur la plus
difficile, souvent un vert ou un bleu marine de marque, et pas seulement un logo noir.

5. Testez le lavage avant de valider la série. Réalisez au minimum cinq lavages a domicile a
froid, a I'envers, avec séchage a basse température ou sans séche-linge. Photographiez le
résultat a c6té d'un témoin non lavé. Pour les programmes plus importants, demandez au
décorateur un résultat de solidité des couleurs AATCC TM61 et un résultat de rétrécissement
TM135 sur le vétement imprimé.

6. Vérifiez les bases de la conformité. Les textiles vestimentaires pour adultes vendus aux
Etats-Unis relévent de la norme d'inflammabilité 16 CFR, partie 1610", qui classe les tissus en
trois classes d'inflammabilité. Les recommandations de la CPSC pour I'habillement™ précisent
aussi que les régles d'étiquetage de la FTC et d'importation de la CBP peuvent s'appliquer.

7. Renseignez-vous sur la certification chimique et les PFAS. Si votre acheteur exige une
garantie de sécurité chimique, demandez une certification OEKO-TEX STANDARD 100" :
numéro de certificat et classe de produit (la classe Il couvre les articles a large contact avec la



https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Flammable-Fabrics-Act
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf

peau). Si les t-shirts sont expédiés en Californie, Code de santé et de sécurité de Californie,
§108971"® interdit les PFAS réglementés dans les articles textiles neufs depuis le 1 janvier 2025.
Le seuil de fluor organique total est de 100 ppm actuellement et de 50 ppm a partir du 1 janvier
2027. Le rapport d'essais du NRDC de juin 2026 indique que I'Etat de New York a interdit les
vétements contenant des PFAS a la méme date. Un t-shirt de sublimation ordinaire comporte
rarement des finitions antitaches, mais obtenez-le par écrit.

. Vérifiez les allégations de contenu recyclé. Si le programme est commercialisé comme «

recyclé », les recommandations du Global Recycled Standard™® exigent généralement au moins
20 % de contenu recyclé pour le suivi de la chaine de contrble et au moins 50 % pour une
étiquette GRS destinée aux consommateurs. Ne reprenez pas une allégation de recyclage sans
connaitre le périmetre du certificat.

. Rédigez la fiche d'entretien et verrouillez le lot. Indiquez : lavage a froid, pas d'agent de

blanchiment, pas d'adoucissant, séchage a basse température ou sans seche-linge, et pas de
repassage sur l'impression. Pour les réassorts, demandez le méme lot de teinture ou validez un
nouvel échantillon de tissu physique, car la blancheur du fond modifie chaque couleur
imprimée.

T-shirt 26051 ou polo a impression intégrale : quand les
associer ou passer au polo

Le t-shirt et le polo ont des rdles différents, méme lorsqu'ils partagent le méme visuel. Le tableau les
compare sur les critéres qui influencent la décision d'achat.

T-shirt de sublimation en

Critere Polo sublimé a impression intégrale
polyester de type 26051 P 9
Généralement pressé sur Imprimé en panneaux a plat, puis cousu :
Mode d'impression  vétement fini ; les coutures et les le visuel traverse les coutures, les
plis peuvent rester blancs manches et souvent le col
Allure Décontractée, sportive, cadeau A col et structuré ; fait penser a un
promotionnel uniforme
. Participants, bénévoles, foules, Entraineurs, personnel d'événement,
Porteurs idéaux . , ) .
supporters equipes d'accueil, commerciaux
. ersey de polyester |éger ; peut Maille technique, souvent en polyester
Attentes sur le tissu J Y poly 9 P , 9 . P Y
paraitre transparent avec élasthanne pour I'élasticité
: s Coupe droite unisexe, peu Généralement proposé en coupes homme
Risque d'ajustement 7= . .~ -
d'élasticite et femme distinctes
Modifications du Réimprimer les panneaux et recoudre le
visuel apres Réimprimer le t-shirt vétement : la validation doit donc étre
impression définitive

Choisissez le t-shirt seul lorsque le vétement est un article de participant pour une utilisation de 1 jour

et que

la couverture bord a bord n'a pas d'importance. Passez au polo lorsque les porteurs sont face a

la clientele, apparaissent en photo comme officiels ou doivent porter une tenue qui survive a une

saison

de lavages. Pour de nombreuses organisations, la configuration la plus solide consiste a

associer les deux : les participants recoivent le t-shirt et le personnel un polo dans le méme coloris.
Comme les deux sont teints dans le polyester, le visuel peut étre assorti d'un vétement a I'autre, mais

il faut
rendu

valider des échantillons de tissu physiques pour les deux, car la texture de la maille change le
des couleurs.

Si votre programme en est au stade du polo, notre programme de polos personnalisés a impression



https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC&sectionNum=108971
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/codes_displaySection.xhtml?lawCode=HSC&sectionNum=108971
https://www.nrdc.org/sites/default/files/2026-06/PFAS_Textile_Testing_R_26-06-C_05_locked.pdf
https://textileexchange.org/knowledge-center/documents/grs-202-guide-to-recycled-inputs/
https://fr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimated-polo-shirts.html

intégrale couvre les étapes de commande, les controles de pré-production et la comparaison entre
sublimation, broderie, DTF et OEM a I'étranger. Nous ne reprenons pas cette comparaison ici.
Envoyez-nous votre visuel, le nombre de porteurs et votre date de réception souhaitée pour obtenir
un devis.

FAQ

FAQ : qu'en est-il du 26051 100 % polyester ?

Le modeéle est vendu comme un support vierge de sublimation en polyester, mais confirmez le
pourcentage exact de fibres sur la fiche technique en vigueur ou I'étiquette d'entretien avant de
commander. Pour des impressions qui résistent a des lavages répétés, I'objectif est le polyester a 100
%. Les mélanges contenant moins d'environ 65 % de polyester perdent nettement en couleur.

FAQ : peut-on sublimer le 26051 in en coloris foncé ?

Pas avec de bons résultats. Le colorant de sublimation est translucide et il n'existe pas d'encre
blanche : un visuel sur fond foncé disparait ou parait brouillé. Utilisez des fonds blancs ou tres clairs,
et choisissez une autre méthode de décoration pour les vétements foncés.

FAQ : le 26051 taille-t-il petit ?

Les avis d'acheteurs sur les t-shirts de sublimation unisexes en polyester se contredisent : certains
conseillent de prendre une taille au-dessus, d'autres disent qu'il taille normalement. Les reproches
constants concernent un corps étroit et I'absence d'élasticité. Mesurez un jeu de tailles a plat et
publiez la largeur de poitrine et la longueur du corps sur votre bon de commande plutét que de vous
fier a I'étiquette de taille.

FAQ : pourquoi y a-t-il des lignes blanches pres des coutures apres I'impression ?

Sur un vétement fini, les coutures et les plis empéchent le papier de transfert d'étre en contact


https://fr.zigpac.com/custom-printing-on-apparel/custom-sublimated-polo-shirts.html

complet : ces zones restent non teintées. C'est une limite du procédé, pas un défaut propre a un t-
shirt. Pour une couverture de couture a couture, le vétement doit étre imprimé en panneaux a plat
avant d'étre cousu.

FAQ : comment les porteurs doivent-ils laver un t-shirt sublimé ?

Eau froide, a I'envers, sans eau de Javel chlorée, sans adoucissant ni lingettes de séchage, et séchage
a basse température ou sans seche-linge. Ne repassez pas directement sur I'impression : la chaleur
peut réactiver le colorant et le transférer sur d'autres articles.

FAQ : quand un programme doit-il passer du t-shirt au polo ?

Passez au polo lorsque le vétement devient un uniforme : personnel en contact avec la clientele,
entraineurs au bord du terrain, ou toute personne qui le porte chaque semaine pendant une saison.
De nombreux programmes gardent le t-shirt pour les participants et ajoutent un polo assorti pour le
personnel.

A retenir

e Demandez un résultat de solidité des couleurs au lavage domestique avant de
valider la série. — AATCC TM61 pour la décoloration et TM135 pour le rétrécissement (Source)

* La stabilité thermique des colorants du polyester fait I'objet d'un essai publié
distinct. — ISO 105-P01, édition 1993 (Source)

 Aux Etats-Unis, les textiles vestimentaires pour adultes doivent respecter la norme
fédérale d'inflammabilité. — 16 CFR, partie 1610, classe les tissus en 3 classes (Source)

* Les chemises expédiées en Californie doivent étre exemptes de PFAS réglementés. —
limite de fluor organique total de 100 ppm actuellement, 50 ppm a partir du 1 janvier 2027
(Source)

¢ Une étiquette de polyester recyclé doit s'appuyer sur un contenu certifié. — au moins
50 % de contenu recyclé pour une étiquette GRS destinée aux consommateurs (Source)

* Les allégations de sécurité chimique doivent citer un certificat et une classe. — OEKO-
TEX STANDARD 100 classe Il pour les articles en contact avec la peau (Source)

Conclusion

Le t-shirt de sublimation en polyester unisexe adulte Royal Apparel 26051 remplit bien une mission :
porter un visuel pleine couleur éclatant et doux sur un fond polyester clair pour des personnes qui le
portent de facon décontractée. La plupart de ses points faibles sont prévisibles. Les impressions
passent sur les lots pauvres en polyester, les coutures restent blanches avec un pressage sur
vétement fini, la coupe unisexe taille étroit et la maille peut paraitre transparente. Un jeu de tailles,
un pressage d'essai sur le lot réel, un court test de lavage et une fiche d'entretien rédigée
neutralisent I'essentiel de ces défauts. Utilisez le t-shirt pour les participants et les foules. Lorsque le
vétement doit ressembler a un uniforme, étre imprimé sur toutes les coutures et durer une saison,
équipez le personnel d'un polo a impression intégrale dans le méme coloris. Envoyez-nous votre
visuel et le nombre de porteurs, et nous établirons un devis pour la partie polo de votre programme.
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2. 1SO 105-P01:1993, Textiles — Essais de solidité des couleurs — Solidité des couleurs a la

chaleur seche (pressage exclu) €
3. AATCC, Méthodes d'essai et procédures d'évaluation (manuel technigue 2025) ¢
CPSC (Etats-Unis), Etiguettes de tracabilité pour les produits pour enfants ¢

CPSC (Etats-Unis), loi sur les tissus inflammables (Flammable Fabrics Act) et guide & I'intention
des entreprises sur 16 CFR, partie 1610 «

CPSC (Etats-Unis), Guide a l'intention des entreprises : vétements «

OEKO-TEX, STANDARD 100, édition 01,2026 «

California Legislative Information, Code de santé et de sécurité, §108971 (AB 1817) ¢

NRDC, rapport d'essais textiles « No PFAS, No Problem » R:26-06-C, juin 2026 «

Textile Exchange, GRS-202 — Guide des matieres recyclées, 1 juillet 2025 ¢
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