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Autocollants shaker en blister PVC personnalisés : autocollants scellés et
mobiles, concus selon une spécification testable
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Details

Les autocollants shaker en blister PVC personnalisés sont des autocollants imprimés
munis d’un blister PVC transparent contenant des paillettes, des sequins ou un liquide. Le
remplissage bouge lorsque I’autocollant est secoué, et un adhésif sensible a la pression
avec doublure antiadhésive se trouve au dos. Commandez dans cet ordre : fixez la
méthode de scellement et la liste de remplissage, approuvez le fichier vectoriel, puis
lancez la production uniquement apres que les échantillons ont réussi un controle
d’étanchéité de 48 heures et un essai de pelage documenté.

Qui achete des autocollants shaker en blister personnalisés,
et pour quels usages ? 1

Trois groupes d'acheteurs passent la plupart des commandes réelles.



Les parents et les acheteurs de cadeaux veulent un petit cadeau de féte ou une activité créative
utilisable le jour méme. Pour les kits, vérifiez que toutes les pieces blister et tous les éléments de
remplissage sont inclus.

Les créateurs veulent leurs propres personnages dans une couche mobile. Ce groupe comprend les
créateurs de bullet journals, les fabricants de cartes et les vendeurs en convention.

Les petites marques et les équipes événementielles veulent des objets promotionnels a logo que les
gens gardent, par exemple des autocollants distribués avec les cartes de visite.

Les usages typiques incluent les cartes d'anniversaire, les cadeaux promotionnels de concerts et de
fandoms, les inserts d’emballage, les distributions sur stand et les breloques que les acheteurs
transforment en porte-clés ou en pinces a cheveux. Ce dernier usage crée une limite de
responsabilité. La colle structurelle pour les pieces porteuses n’est pas I'adhésif de support de
I'autocollant, et le contrat doit le préciser. Cette page ne couvre pas les shakers a protéines, les
étiqueteuses ni le vinyle pailleté plat.

Pourquoi les autocollants shaker fuient-ils, se décollent-ils
ou décoivent-ils les acheteurs ? 1

Les fuites et la décoloration sont des points a vérifier avant de commander. Inspectez les échantillons
pour détecter les suintements, et confirmez toute allégation de tenue des couleurs par des essais
pertinents plutét que de vous fier aux descriptions des places de marché.

Vérifiez attentivement la méthode de thermosoudage. Un joint résine-film peut maintenir le film en
place sans former une liaison fiable. Inspectez la séparation et les fuites apres le test de chute
convenu, et pas seulement lorsque I'échantillon est au repos.

L'adhésif de support est un autre point a vérifier. Testez sa tenue sur la surface prévue plutot que de
juger uniguement sur l'aspect.

Des pieces blister manquantes peuvent rendre un kit inutilisable. Vérifiez que chaque kit contient les
pieces nécessaires au montage.

Inspectez les lots pour détecter les bords relevés, les taches voilées entre les couches, les lignes de
découpe imprécises et les inserts sous-dimensionnés. Consignez ces défauts lors des contrdles
d’échantillons et de production.

Refermez la cavité avec un blister PVC thermoformé, thermosoudé sous température, pression et
durée controlées. Ne collez pas de film aprées le remplissage. Inscrivez la liste de remplissage, la
méthode d’essai d’adhésion et la surface cible dans I'ordre de travail. Utilisez ensuite les échantillons
comme point de validation avant libération, plutét que comme simple controle esthétique. Cette page
ne formule aucune allégation d’'imperméabilité, de résistance au soleil ou de passage au lave-
vaisselle pour ce produit. Ces propriétés ne deviennent des allégations qu’apres confirmation par des
essais par lot.
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Qu’est-ce exactement qu’un autocollant shaker en blister
PVC personnalisé ? 1

Il s"agit d'une piece a 4 couches :

1. Un film de base imprimé.

2. Un remplissage libre, tel que des paillettes, des sequins ou un liquide a base d’eau ou d’huile.
3. Un blister PVC transparent formé sur ce remplissage et scellé sur une bride plate.

4. Un adhésif sensible a la pression avec doublure antiadhésive.

Chaque devis doit indiquer toutes les 4 couches par piece. Un ddéme manquant rend une unité
inutilisable.

Trois produits similaires sont souvent confondus avec celui-ci :

Autocollants en résine bombeée. lIs utilisent une lentille en résine coulée d’environ 1 mm, pour une
épaisseur totale d’environ 1,5 mm. La lentille est solide : rien ne bouge a I'intérieur, comme I'explique
40VER4™,



Autocollants pailletés plats. IIs utilisent du BOPP Glitter Rainbow de 4,5 mil avec un laminage PET
brillant. lls n’ont aucune cavité, selon la page produit MakeStickers™*.

Breloques shaker en acrylique. Ce sont des accessoires a 3 couches. Ce ne sont pas des
autocollants adhésifs.

La taille et la lisibilité vont de pair. Le remplissage se place au-dessus du visuel et masque donc tout
ce qui est imprimé dessous. Vérifiez que le visuel reste lisible avec le remplissage choisi. Placez les
logos et les textes sur le rebord ou dans les zones sans remplissage. Evitez les filets fins dans la
cavité. Les blisters finis sont plus épais que les autocollants plats. lls conviennent mieux a une
distribution a la main qu’aux inserts pour envoi a plat. L'épaisseur finale et la capacité de remplissage
dépendent de la profondeur du blister et de la charge de remplissage ; I'échantillon permet de les
vérifier,

Valeur de référence

Elément de conception Source et limite

publique
[12] .

Résolution d'image Supérieure a 300 dpi ?j/f)egarjce autocollant shaker rempli
Mode colorimétrique CMYK Méme page Vograce
Lignes de sécurité et de fond 1,5 mm de la ligne de A

) Méme page Vograce
perdu découpe
Epaisseur minimale de paroi du 25 mm StickerGorillas™; analogue acrylique
cadre ' uniguement
Jeu entre le remplissage et la 15-2 mm StickerGorillas ; analogue acrylique
paroi ' uniquement
Taille recommandée des StickerGorillas ; analogue acrylique
Y . 10-15 mm .
eléments de remplissage uniquement
Profondeur du blister et largeur  Défini lors de Confirmées sur I'échantillon de
de bride I'échantillonnage contour

Ces valeurs proviennent des fiches publiques d’autres vendeurs. Utilisez-les comme points de départ
pour le visuel, et non comme spécification de ce produit. Les lignes en acrylique décrivent une autre
structure. Pour un blister PVC, la largeur du rebord et la profondeur de cavité qui garantissent un
thermoscellage fiable sont définies lors de I’échantillonnage et consignées sur I’échantillon approuvé.



Comment commander des autocollants shaker en blister
personnalisés sans fuites ? T

Etape 1 : verrouiller la structure, la méthode de scellement et la liste de
remplissage

Choisissez une méthode de scellement par modele et confirmez-la par écrit. Répertoriez chaque
composant du remplissage et indiquez s'il contient de I'eau, de I'huile ou des paillettes métalliques.
Les remplissages a base d’eau sollicitent davantage le scellement des bords.

L’huile exige une attention particuliere avec le PVC. Le PVC souple contient un plastifiant, et des
ingénieurs discutant de I'huile sur des tubes en vinyle ont conclu qu’elle « n’est tout simplement pas
compatible avec I'huile » (AskEngineers™). Si de I'huile est proposée, réalisez un essai de
compatibilité par immersion et vérifiez toute perte de masse, suintement, voile et I'état des joints.

Les titres de fiches fournisseur tels que « résistant a I'huile » ou « étanche » ne constituent pas une
validation. Une fiche de blister PVC™' revendique les deux et affiche « Aucun avis pour le moment ».

Pour les modeles destinés aux enfants, évitez les huiles minérales, pour bébé et de lampe. Le
2026-06-25, 8,420, 8 420 flacons d’huile pour bébé ont été rappelés parce que leur emballage ne
satisfaisait pas aux exigences de sécurité enfant de la Poison Prevention Packaging Act, selon la
cpsche,

Etape 2 : désigner la surface et spécifier I’essai d’adhésion

L'adhésion dépend de la surface ; indiquez donc exactement au fournisseur ou I'autocollant sera posé
: papier, verre, revétement poudre ou plastique a faible énergie de surface. Les défaillances
commencent généralement aux bords. Comme le dit un guide d’entretien, I'adhésif « échoue au
périmétre, 13 ou 'eau s’infiltre sous un coin soulevé » (Lost Canyon Threads™”). Ne posez pas un
blister sur des courbes ou des joints.


https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/Shield-Line-Recalls-MedPride-Baby-Oil-Bottles-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Child-Poisoning-Violate-Mandatory-Standard-for-Child-Resistant-Packaging

Inscrivez la méthode d’essai dans I'ordre de fabrication au lieu de la formule « adhésif puissant ». La
méthode actuelle est ASTM D3330/D3330M-04(2025), approuvée 2025-08-01 (ASTM D3330"). Ses
méthodes sont :

* Méthode A : pelage a 180°.

» Méthode C : rubans double face.

* Méthode D : adhésion de la doublure antiadhésive.
* Méthode F : pelage a 90°.

Les laboratoires utilisent généralement des éprouvettes d’environ 25 mm de large et les
conditionnent pendant 24 heures a 23°C et 50 % HR, selon Adhesives Research™®. Indiquez la
méthode, I'angle, le substrat et une valeur minimale en N/25 mm.

Cette norme a une limite. Elle indigue que I'adhérence au pelage n'a généralement « aucun lien
direct » avec les exigences fonctionnelles. Un résultat sur un panneau d'acier ne permet donc pas de
prédire la performance sur une coque de téléphone ou un gobelet. La valeur minimale de ce produit
reste a tester.

Etape 3 : précontroéler le fichier graphique
Exigences de fichier :

* Soumettez le graphisme vectoriel au format Al, EPS ou PDF.

* Placez la ligne de découpe sur son propre calque, distinct du fond perdu.

* Appliquez les valeurs de résolution, de mode colorimétrique et de marge du tableau ci-dessus.

* Demandez au fournisseur d’inscrire dans le dossier de fabrication sa largeur de trait minimale et
son rayon d’angle.

Les images bitmap de type photo perdent en netteté lorsqu’elles sont agrandies. Une bride de
thermoscellage peut aussi empiéter sur une encre placée trop prés de la cavité. Approuvez I'épreuve
numérique avant de lancer tout échantillon de contour ou outillage de blister.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025

Etape 4 : suivre une séquence de production contrdlée
L'ordre habituel est :

. Epreuve numérique

. Echantillon de contour

. Outillage de blister

. Impression

. Remplissage

. Nettoyage de la surface de scellement
. Thermoscellage

. Découpe a I'emporte-piece

. Contrecollage de la doublure

O oo JdO UL~ WN B

Effectuez le remplissage, le nettoyage et le scellement a des postes distincts. Dans un lot détruit, les
fabricants ont attribué les dommages aux résidus d’huile pour bébé et & I’humidité. A propos de
I'huile, une réponse disait : « Elle s'infiltre partout » (discussion sur la résine”).

Modifier la structure de thermosoudage apres I’échantillonnage implique généralement un nouvel
outillage et de nouveaux échantillons. Le délai de production sera indiqué par projet. N'empruntez
pas les délais des autocollants vinyle plats. Indiquez toujours le délai de production et I'expédition
internationale séparément.



Etape 5 : accepter les échantillons sur leur fonction, non leur apparence

Controle Méthode Condition de réussite
Laisser reposer 48 heures, puis

Fuite P Aucun suintement sur la bride
retourner et secouer légerement
Intégrité du Pression au doigt puis chute a la s . a
Aucun délaminage ni trou d’'épingle
scellement hauteur convenue
Adhésion au pelage ASTM D3330 avec méthode et Respecte le minimum convenu de N/25
pelag substrat indiqués mm
Dogblun,a . Méthode D ou pelage manuel L’a do,uplure se retire sans arracher
antiadhésive I'adhésif
S Appliquer sur la surface cible et Aucun décollement des bords ni grosses
Application N R
contréler apres 24 heures bulles
La couleur, la ligne de découpe et le
Aspect visuel Comparer avec I'épreuve signée nombre d’'éléments de remplissage
correspondent

Le repos de 48 heures est un controle d’échantillon proposé, et non une norme pour autocollants
shaker décoratifs. Une soudure d'apparence solide peut tout de méme masquer un micro-trou ; les
controles d’étanchéité et de chute figurent donc dans des lignes distinctes. Consignez la largeur du
rebord, le poids de remplissage et le résultat de décollement de I'échantillon. Ces valeurs deviennent
la référence de production.



Etape 6 : libérer un lot pilote, puis verrouiller ’emballage pour les réassorts

Produisez le premier lot avec les réglages de scellement de I'échantillon approuvé. Définissez
séparément dans le contrat les taux d’échantillonnage pour I'aspect, le nombre de remplissages, le
scellement et I'adhésif. Traitez les fuites et bulles intercalaires comme des défauts critiques sans
exception. Ne retravaillez que le lot défaillant. Ne modifiez pas les réglages sur la base d’'un accord
verbal.

Verrouillez également la spécification d’emballage. Dans un cas, 2,400 PVC articles étaient
conformes, mais n’avaient pas été individuellement ensachés comme I'exigeait la commande. Le
client a exigé un reconditionnement, comme I'indique Qinghan Label*?.

Chaque expédition doit inclure la liste des matériaux, le numéro de lot et le relevé d'inspection. Ainsi,
un réassort reproduit la premiere commande au lieu de dépendre de la mémoire.



Comment les autocollants shaker en blister se comparent-ils
aux alternatives ? 1

Remplissage

Option mobile Usage typique

Kit DIY vendu au détail OUA" a monter sol- Loisirs créatifs en famille
méme
Breloque shaker en acrylique Oui Produits dérivés d’artistes
Porte-clés shaker ultra-fin Oui Produits dérivés de fandoms
Autocollant remplid’eau a la Oui Designs personnalisés remplis de
demande liquide
Autocollant OEM rempli d’eau Oui Autocollants promotionnels
Autocollant pailleté plat Non Autocollants de marque plats
Autocollant en résine bombé Non Badges a logo
Autocollant shaker personnalisé sur Oui Autocollants adhésifs de marque
. ui

blister PVC secouables

La distinction pratique est simple :

* Si vous voulez une activité manuelle, choisissez un kit.

* Si vous voulez une breloque plutdt qu’un autocollant adhésif, choisissez une breloque shaker ou un
porte-clés.

* Si vous avez besoin d’un autocollant logo envoyable a plat, choisissez le pailleté plat. Il n'a pas de
cavité et ne peut donc pas remplacer un blister.

Choisissez un blister personnalisé lorsque I'autocollant doit porter votre graphisme, adhérer a une
surface et bouger lorsqu’il est secoué, et lorsque vous étes prét a approuver un échantillon avant la
production en volume.



Quelles limites de conformité et informations de devis faut-
il vérifier? 1

Trois points de conformité sont souvent mal interprétés.

CPSIA (sécurité des produits pour enfants aux Etats-Unis). Les autocollants décoratifs
ordinaires ne sont pas automatiquement des produits pour enfants. Un grand imprimeur
d’autocollants indique que les essais CPSIA par un tiers s’appliquent aux produits pour enfants et que
ses autocollants ne sont pas considérés comme tels (Sticker Mule FAQ™ ") Si vous commercialisez un
design destiné aux enfants, il vous faut un rapport ASTM F963 propre au produit et un Children’s
Product Certificate. Une affirmation d’un article de marché selon laquelle « Entierement sir selon
ASTM F963 » ne comporte aucun numéro de rapport vérifiable et ne compte donc pas.

ISO 11607 (emballage médical). ISO 11607-2:2019 régit les emballages de dispositifs médicaux
stérilisés en phase terminale (1ISO™®). Un blister décoratif n’est pas une barriére stérile ; ne le qualifiez
donc pas de conforme a ISO 11607.

Lots présentant des fuites ou un aspect collant. La CPSC a averti au sujet de jouets souples qui
fuient, semblent huileux ou dégagent une forte odeur, et a saisi 355,683 unités dangereuses dans les
ports, selon Consumer Reports™®. Arrétez tout lot shaker présentant les mémes signes.

Votre demande de devis doit contenir :

Dimensions finies, zone de blister et quantité par modele

Liste complete des remplissages avec composition du liquide, ou « remplissage sec uniquement
»

Surface cible et utilisateur final prévu, y compris s'il s’agit d'un produit pour enfants

Méthode d’essai de pelage, substrat et valeur minimale en N/25 mm

e Controles d'acceptation des échantillons et définitions des défauts critiques

* Pieces par feuille, méthode de mise en sachet et étiquetage des cartons

¢ Quantité minimale de commande, délai de production et poids unitaire écrits, tous confirmés
apres échantillonnage

Quels sont les points clés avant de demander un devis ? 1T

e Controlez les échantillons pour détecter les fuites avant la production. Intégrez les
controles proposés de repos, d'inversion et de secouage Iéger dans le plan d'échantillonnage.

e Les essais de pelage suivent une norme actuelle, mais ils ne garantissent pas les
performances réelles. ASTM D3330/D3330M-04(2025) a été approuvée le 2025-08-01
(Source).

e Confirmez les conditions commerciales pour le design exact. Demandez un prix unitaire
écrit, la quantité par design et le calendrier de production pour la construction convenue.

* Les remplissages a I’huile renforcent les enjeux de sécurité des enfants. 8,420 flacons
d’huile pour bébé ont été rappelés le 2026-06-25 en raison d'un emballage non résistant a
I"'ouverture par les enfants (Source).

* Les normes de blister médical ne s’appliquent pas. ISO 11607-2:2019 couvre uniquement
les emballages de dispositifs médicaux stérilisés en phase terminale (Source).

» Confirmez le MOQ, le délai de production et le poids unitaire avant la commande.
Consignez les détails convenus dans votre devis écrit et dans le registre de I'échantillon
approuvé.



https://www.iso.org/standard/70800.html
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.cpsc.gov/Recalls/2026/Shield-Line-Recalls-MedPride-Baby-Oil-Bottles-Due-to-Risk-of-Serious-Injury-or-Death-from-Child-Poisoning-Violate-Mandatory-Standard-for-Child-Resistant-Packaging
https://www.iso.org/standard/70800.html

Prét a commander un échantillon de vos autocollants shaker
en blister personnalisés ? 1

Un autocollant shaker réussit ou échoue sur trois points : le thermosoudage, le remplissage et
I'adhésif de support. Définissez ces trois points avant de peaufiner le visuel. Lorsque chacun est défini
par écrit et validé sur un échantillon, vous pouvez vérifier les fuites, les bords soulevés et les pieces
manquantes avant la production en volume.

Demandez un devis et un échantillon de préproduction. Envoyez votre graphisme vectoriel, les
dimensions finies, la quantité par modele, la liste de remplissage et la surface cible.

M940VER4: Lentille d’autocollant bombé et épaisseur totale. €
Mpage produit MakeStickers: Epaisseur du BOPP pailleté et laminage. «
"2l/ograce: Spécifications de fichiers pour autocollants shaker remplis d’eau. €
3StickerGorillas: Régles de conception des shakers en acrylique. ¢

MAskEngineers: PVC plastifié et compatibilité avec I'huile. €

"fiche de blister PVC: Revendications auto-déclarées d'étanchéité et de résistance a I’huile par un
fournisseur. €

1CPSC: Rappel d’huile pour bébé au titre des régles d’emballage résistant a I'ouverture par les
enfants. €

L ost Canyon Threads: L'échec de I'adhésif d’autocollant commence aux bords. €
"8ASTM D3330: Fiche de la norme actuelle d’adhésion au pelage. €

"Adhesives Research: Détails sur les éprouvettes et le conditionnement D3330.
IDiscussion sur la résine: Résidus d’huile et humidité ruinant des shakers. «
2Qinghan Label: Cas de retravail d’emballage pour une commande répétée. «

PTEAQ Sticker Mule: Champ d’application de la CPSIA pour les produits autocollants.

IT

?81S0: Champ d’application de I'emballage médical stérile ISO 11607-2. ¢

IT

#IConsumer Reports: Avertissement de la CPSC sur les jouets souples présentant des fuites.

Product Option



